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’—h COSTURA

helderfddet.uminho.pt

Os pontos e

as classes 300 e 400

(parte 3)

cOStUra:

Por Helder Carvalho, Ana Elisa Machado

Universidade do Minho

Nesta série de artigos pretende-se fazer uma apresentagao dos pontos de

costura mais utilizados na industria, evidenciando-se para cada um deles as

caracteristicas e aplicagoes particulares. Nesta edicao analisa-se os pontos das

classes 300 e 400. Série completa: 1. Classificacao e Caracteristicas Gerais
- 2. Classes 100 e 200 - 3. Classes 300 e 400 - 4. Classes 500 e 600.

1. Classe 300 - ponto preso

1.1. Definicao

(s tipos de pontos desta classe sao for-
mados com urn ou varios grupos de linhas
[linhas de agulha e de canelal. Estes tipos
de pontos sdo forrmados pelo enlacamenta
entre dois grupos ou mais.

1.2. Caracteristicas e aplicacdes gerais

0 facto de nesta classe de pontos
haver enlacamento das linhas e ndo um
entrelacamento confere aos pontos des-
ta classe um conjunto de caracteristicas
muito praprias. De todo os pontos desta
classe, o ponto mais utilizado € de longe
o ponto 301. De facto, € o ponto mais uti-
lizado em toda a industria de confeccao,
a par dos pontos de orlar, pelo que se
avanca desde ja para a analise mais es-
pecifica desta variante. A maior parte das
suas caracteristicas vé-se reproduzida
nos restantes pontos da classe.

1.3. Ponto tipo 301
Este tipo de ponto é formado por uma

MODA E CONFECCADQ

linha de agulha & uma linha da canela que
sao enlacados, produzindo-se um ponto
cuja construcdo é perfeitamente simétri-
ca, conforme se observa na figura 1.

1.3.1. Processo de formacao

0 processo de formacao do ponto 301
esla representado na figura 2 e pode ser
descrito da sequinte forma:

« Depois da penetracdo da agulha, na
sua subida forma-se um lago;

« Olago é apanhado pelo bico da lacadei-
ra, um cormponante que contém uma
canela dentro de uma capsula chama-
da porta-canela ou porta-bobine;

« Olago e passado pela lagadeira avolta
da canela, produzindo-se um enlaca-
rmento da linha da agulha com a linha
da canela;

« (0 enlacamento das linhas é apertado
ao ser retirado o excesso da linha da
agulha;

+ Entretanto o tecido avancou um ponto,
a agulha penetra novamente @ o pro-
cesso repete-se.

Edenmarquemdaalinhamieriur [da
canelal tem de ser passada pelo laco da
linha da agulha. Esta & uma particulari-
dade importante do panto preso, e que Lhe
confere uma desvantagem consideravel:
a alimentacdo da linha inferior ndo é
cantinua, sendo limitada & reserva de
linha que esta enrolada na canela e gue
€ reduzida,

1.3.2. Caracteristicas do ponto 301

Dificil desmanchar do ponto - Fara
romper uma cosfura com ponto preso
tem gue se rompear pento a ponto,

Ponto discreto @ pouco exposto a
abrasado - Esta caracteristica, combi-
nada com a dificuldade de desmanchar,
confere ao ponto preso uma excelente
rasisl&ncia ao uso

Aspecto da costura - Costura pouco
volumesa. 0 seu aspecto é igual nas duas
faces. & cor pode ser adaptada a cada
face.

Elasticidade - Baixa elasticidade.

Resisténcia - Elevada, lanto & tracgao
COMO a0 uso.

Eficiéncia do fecho -
folhas, dewido ao enlagamento das linhas
e devido ao facto de este ocorrer no meio
dos tecidos e n3o na face, como em outros

Bom fecho das

pontos.

Solicitacao das linhas de coser - Maior
esforco da linha que nos ponlos em cadeia
[40 a 45 passagens da mesma seccao na
agulha, maior tensdo de linha).

Uso da canela - Mudangas frequentes
de canela obrigam a contagem de cos-
turas ou deteccdo automatica do fim da
linha inferior em operagoes em que nao
pode haver emendas.

Complexidade das maguinas - Mor-
malmente maguinas para o maximo de
duas agulhas, mas sdo maguinas relati-
vamente simples

Enlacamento das linhas - Comao &
havia sido referido, este acontece no meio




i — Calcador
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Lacadeira
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1.3.3. Aplicacdes Lu=(esp+cp)-Np
53 1.4&. Ponto tipo 304
B T
requer f
& are 1.4.1. Caracteristicas
e aplicacoes gerais
1.3.4. Consumo de linhas

Ln=(2-esp+2-co)- No il

[2]

1.4.2. Consumo de linhas

1.5. Ponto tipo 308

1.6. Ponto tipo 309

1.7. Ponto tipo 329
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Este ponto & frequentemente utilizado
em téxteis-lar, como costura decorativa
no bordo de lencdis e toalhas. Avariacdo
da sua largura e da posicao da agulha
permite reproduzir figuras como arcos,

muito utilizadas em téxteis-lar

2. Classe 400 - pontos
de cadeia multipla

2.1. Definicao

Os tipos de pontos desta classe sao
tormados com dois ou varios grupos de
linhas [linhas de agulha e de lacadeiras]
Estes tipos de pontos sao formados pelo

entrelacamento de dois ou mais grupos

2.2, Caracteristicas

e aplicacdes gerais

Os pontos da classe 400 tém grande
semelhanca com o ponto de cadeia
sImples, Mas aprasantam em |._'|l.’?":':5 me
lhores caracteristicas, tais como maior
resisténcia e durabilidade e melhaor efici
éncia no fecho dos tecidos cosidos, A sua
elasticidade torna estes pontos bastante
adequados para o uso em malhas. Em
geral as costuras obtidas pelos pontos
da classe 400 s3o volumosas e tém um

consumo de linha elevado

2.3, Ponto tipo 401

Este tipo de ponto, conhecido como
ponto de cadeia dupla, é formade pelo en
trelagamento de uma linha da agulha com
uma lbinha de lacadeira. 0 esquema do

ponto pode ser observado na figura 7

2.3.1. Processo de formacao
0 principio de formacao é semelhante
ao do ponto em cadeia SIMPpLEs, Mas exis-

te agora uma linha inferior

« A agulha penetra no tecido, fazendo
assim a linha atravessar o tecido para
a face inferior;

« Chegado ao ponto mais baixo da sua
trajectdria |ponto morto inferier], a
H;JIJ:hH nicia O seu rrn'.-l-"'uentﬂ asCen-
dente. Como a linha esta presa pelo
tecido, forma-se uma lacada;

« Alacadeira inferior penetra na lacada,
fazendo a linha inferior atravessar a
lacada da linha de agulha;

« U {ecido ] arrastado, e a aguing

tretanto atingiu o seu ponto mais alto
|ponta morto superior], iniciando o seu
movimento descendente, penetrando

no tecido

s i.l.d-i_.].. na penelra no
pela linha da agulha [segura na laca-
deiral e a linha da lacadeira;

« A .-|Z_|IJ.".i nicia movimentio ascendente

e forma nova lacada

2.3.2. Caracteristicas e aplicacdes

Tem-se observado um crescimento da
utilizacao do ponto 401 na industria, pois
esle apresenta .'_I|I';..I'I'|.=j‘_. caracteristicas
semelhantes as do ponto preso, sem a

Iill'll.d':.::(.l Iimpostia pelo uso de uma canela

[que, tal como foi visto, necessariamente
obriga a paragens frequentes devido a
reserva limitada de linha inferior]

Este ponto & também tradicionalmente
utilizado em combinacao com pontos de
arlar [classe 500] para produzir o "ponto
de seguranga”. A sua maior elasticidade
acrescenta uma vantagem extra. E ainda
de referir que as 'rIZ-.|I||.J|'I.I"> de pm:tr,' de
cadela dupla existem como magquinas
multi-agulhas [até 25 agulhas|, enquanto

que, por imp COES ’T'|E"-.'i;]'llra‘_-'\._ dS rn.;j-

quinas de ponto preso estao normalmente
imitadas a duas agulhas

Mo entanto, a resisténcia e a eficién-
cia do fecho sao inferiores as do ponto
preso, & o ::d: to de o ponto desmanchar
com relativa facilbidade acrescenta uma
importante desvantagem. Outro aspecto
d COnsigdarar g O maior volumea doa panto
e o facto de ele nao ser igual dos dois

lados. Por outro lado, o facto de o en

lrelacame nire as linhas ocorrer na

ace & uma vantagem no que diz respeito
a costuras franzidas, pois o ponto ocupa

menos espacD gentro do teCido

2.3.3. Consumo de linhas
Pela observacdo do esquema de ponto,
€ possivel deduzir a sequinte formula para

O consumo de Linnhas

Lu=(2-esp+4-50)-Np k]|

&m que:
L Comprimento de linha consumi-

do num metro de costura [mmy;



Espessura do material do

[mml;

EAfr:

p Comprimento de ponto [mm)]
Np: Mamero de pontos por metro
A semelhanca do ponto 301, o con
sumo de linhas & também aqui dividido
por duas linhas, sendo possivel deduzir
gxpressdes para o consumo parcial de
cada linha. Pode também aplicar-se uma
relacdo de consumo de 35/65% (linha de
agulha/linha de lacadeiral ao consumo

total calculado pela equacao (3]

2.4, Pontos tipo 402 e 406

Este dois tipos de ponto sao formados
par duas linhas de agulha e uma linha de
lagadeira, que entrelaga com as linhas de
agulha e recobre a parte inferior do panto
Ma realidade, os dois tipos de ponto sao
muito semelhantes. A diferenca reside
num pequeno detalhe no processo de
farmacao de ponto, que confere uma

estrutura ligeiramente diferente

2.4.1 Processo de formacgao

Como se pode observar na figura 9,
& lacadeira atravessa agora as lacadas
de duas agulhas, e as agulhas penetram
em espacos entre as linhas de agulhas e
a linha da lacadeira inferior. E neste qti
ma FIEE.*_-'.-U q._IE reside a |::"|J.r|-'n-:l.'-: entre o
ponto 402 e o ponto 406. Enquanto que no
ponto 406 as agulhas penetram cada uma
num dos tridngulos de inha formados, no
ponto 402 ambas as agulhas pentram no

trigngulo mais a

squerda, Esta diferenca
deve-se a menor distancia entre agulhas
0 ponto 402 é produzido por maguinas
com uma distancia de agulhas em geral
nferior a 3 mm, sendo muito menos
utilizado que o ponto 404, A diferenca
estrutural das dois pontos pode ser ob
servado na Figura 10. Em amaostras reais
e costura @ bastante dificil de distmguir

estes dois pontos

2.4.2. Caracteristicas

e aplicagoes gerais

As caracteristicas do ponto em cadeia
duplo mantém-se; no entanto, existe um
recobrimento da parte inferior da costu-
ra. Este tipo de ponto @ muito utilizado
em todo o ‘.|p|;,'| ge ';|r| g:lh BIm r1'a.h$.|. Ffl':.ll

exemplo para bainhas, costura de elasti

cos, insercdo de fitas e coloretes, recobri-

mento de outras costuras [nomedamente

costuras em ponto de orlar|, etc.

2.4.3. Consumo de linhas
Pela cbservacao do esquema de ponta,
& possivel deduzir a seguinte farmula para

o consumo de linhas:

La=(6-cpediesp sl i) Ny (4]

em que

Lp: Comprimenta de linha
consumido num metro
de costura [mm];

esp: Espessura do material cosido

[mml;

p Comprimenta de pontoe [mm];

i Largura da costura [distancia
entre agulhas];

Np: Momero de pontos por metro,

Uma boa aproximacao pode ser, na
maioria dos ¢ 505, lomar Comao Consumo

o dobro do ponto 401

2.5. Ponto tipo 407
Este tipo de ponto € idéntico ac ponto

r

406, utilizando, no entanto, trés agulhas.0
SeuU esquerma pode ser abservado na :'IZ_|I.-
ra 11. 0 consuma de linha & aproximada-

rmente o triple do consumo em 401, &

= n



