REVISTA ESPECIALIZADA PARA PROFISSIONAIS ;FE :

MODICONECCAD

www.f2-fashionsguare. pt

= MO&7 - 1° TRIMESTRE 2009 - 5.00€ [S5M 1645 - 278 %

CONFERENCIA ANUAL NO PORTO

= |

PORTUGAL FASHION
MODALISBOA

i T

I:- F A
0 Poder da Publicidade

______

Outono/Inverno 2005/10
Primavera/Uerao 2010
HeimtextiFFCITEVE
o Interfiliese



J0DCOFECCHD

Revista Especializada para Profissionais

Publicagao Trimestral
|aneiro/Fevereiro/Marco 2009

Director Geral
Antonio Malheiro

Directora Editorial
Silvia Anjos

Directora de Informacgao
Julia Guimaraes

Redaccao, Propriedade '_ - i ade
e Administragao ; ;
PUBLINDUSTRIA,

Produgdao de Comunicagao, Lda.

Confef®ncia Anual Organic Excha

g O Futuro da Moda Portuguesa.. . .}
Empresa Jornalistica e

Reglito 0.% 315963 Publicidade, a ferramenta ideal
Contribuinte n.* 501777288 £ b

Apartado 3825 Gatewa vx;'-xPru teccoes de OQutono......mve.
4300-144 PORTO b e i

Tel. 22 589 96 27 : ; A G.'E.‘__;Sti'lﬂ de Frodut;éu em Confecgao.......
Fax. 22 589 96 29 15
modaeconfeccao@publindustria.pt
mo@f2-fashionsguare.pt
www.f2-fashionsquare.pt
www.publindustria.pt

Os Pontos dé"-_Cb;E_;_'t']ra - Parte 4
eicha técni :

{

Publicidade ¢ Marketing

lsabel Castro

Tel. 22 SB9 96 24
isabel.castro@f2-fashionsquare.pt

Assinaturas

Tel. 22 589 96 20
ivraria@publindustria.pt
Preco de Assinatura
16,00 EUR

Publicagao Peridodica
Registo no ICS n.® 119.866
Tiragem: 5000 exemplares

Depdsito Legal n.®* 121 797/98
55N 1645-2T78BX

05 artigos Inseridos sao da exclusiva
responsabilidade dos autores.

47 | MODA™ E @0 NFECG‘;%-
. oy

Ly
-
o

———L L




| ‘—hl COSTURA

helderfddet.uminho.pt

Os pontos

tos da costyura:

as classes 500 e 600

(parte 4)

MNesta série de artigos pretende-se fazer uma apresentagao dos pontos d
costura mais utilizados na industria, evidenciando-se para cada um deles as
caracteristicas e aplicacdes particulares. Nesta edicao analisa-se os pontos das
classes 500 e 600. Série completa: 1.
- 2. Classes 100 e 200 - 3. Classes 300 e 400 - 4. Classes 500 e 600.

1. Classe 500

1.1. Definicdo

Os tipos de pontos desta classe sdo
formados com um ou varios grupos de
linhas |linhas de agulha e de lacadeiras).
Estes tipos de pontos passuem como
caracteristica comum o facto de as li-
nhas serem guiadas da parte inferior da
costura para a parte superior passando
pelo rebordo do material, sendo por isso
denominados de pontos de orlar [em
inglés: “overedge”].

Estes pontos sdo, normalmente, pro-
duzidos ern maquinas corte-e-cose, onde
existe um corte do bordo, garantindo-se
assim uma largura uniforme da costura.

1.2, Caracteristicas e aplicacées gerais

A caracteristica principal deste ponto
é o facto de as linhas serem guiadas em
torno do bordo dos tecidos, alcancando-
se assim, em simultdneo, o fecho dos
tecidos & a proteccdo e acabamento do
seu bordo. Em muitos casos, este tipo
de ponto é utilizado unicamente para
fazer o acabamento do borde, numa folha
singela.

Dificil desmanchar do ponto: Os pon-
tos da classe 500 sdo pontos de cadeia,
sendo por 1550 possivel desmancha-los.
Mo entanto, devido 3 sua geometnia,
nao é facil o desmanchamento e gquanto
mais complexa for o ponto, mais dificil
se torna.

Por Helder Carvalho, Ana Elisa Macha

Elasticidade: Os pontos da classe
500 possuem excelentes propriedades
elasticas, sendo por isso extensivamente
utilizados em malhas

Resisténcia e fecho: Mos pontos desta
classe, a linha da agulha é responsavel
pela resisténcia e fecho, engquanto as
linhas das lacadeiras sao escolhidas de
modo a melhorar a aparéncia e maciez.
Para aumentar a resisténcia do ponto,
escolhe-se por isso uma linha de agulha
mais forte. Porém, quando comparados
com outros pontos, estes pontos sao em
geral pouco resistentes, para além de
muito expostos ao uso,

0 fecho das folhas de tecido & parti-
cuarmente ineficaz, as costuras abrem
facilmente quando esforcadas. Para
colmatar estas falhas, estes pontos apa-
recem muitas vezes em combinacdo com
o ponte 401, numa configuracdo que se
designa de “ponto de seguranca’.

Estética: Este ponto & considerado
bastante inestético e raramente aparece
visivel nas pecas confeccionadas.

As costuras sdo em geral volumaosas e
os consumeos de linha elevados.

As maquinas em geral ndo produzem
grandes esfarcos sobre as linhas, sa3o
compactas e extremamente rapidas,
sendo as mais rapidas gue existem,

1.3. Ponto tipo 501

Este tipa de ponto é formado por uma
linha de agulbha. E abtido pela passa-
gem da linha de agulha numa lacada,

Classificacao e Caracteristicas Gerais
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da prépria linha, colocada no ponto de
penetracdo da agulha, e atravessa o
material, sendo posteriormente a lacada
da linha colocada no novo ponto de pe-
netracdo da agulha, contornande o bordo
do matenal.

E de notar que este ponto & muito
idéntico ao ponto de cadeia simples, na
forma de entrelacamento: é uma sd linha
que entrelaca consigo prapria,

1.3.1. Processo de formacao
0 processo de formacao de ponto esta
representado na figura 1:

« Depois da penetragdo da agulha, na
sua subida forma-se um laco;

« Alacadeira inferior pega nesse lago e
condu-lo até ao bordo do tecido;

« Alacadeira supenor passa pela laca-
deira inferior no rebordo, e por sua
vez conduz o laco desde o bordo até &
agulha;

« Entretanto o tecido avancou um ponto;

+ A agulha penetra no laco da sua pra-
pria linha.



1.3.2. Caracteristicas
e aplicacoes gerais
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1.3.3. Consumo de linhas
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1.4. Pontos tipo 502 e 503

1.£.1. Processo de formacao
pontos tipo 502 e 503




1.5. Ponto tipo 504 e 505

1.5.1. Processo de formacao
pontos tipo 504 e 505
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1.5.2. Caracteristicas e aplicacoes
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1.5.3. Ponto tipo 504.401
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1.5.4. Ponto tipo 512

1.6. Ponto tipo 514

1.7. Ponto tipo 401.514

2. Classe 600

2.1. Definicao




denominada de "croché de recobrimento”,
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2.2. Formacio de ponto
A formacao de ponto é em tuda igual
4 fomacio dos pontos da classe 400

mais da uma agulha, com a excepcaco da

existér a de um elemento de farmacae

2.3. Caracteristicas
e aplicacdes gerais

ao s0 lhe confere uma estetica
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+ Hoa elasticidade, razoavelmente re

Maquinas relativamente complexas

2.4. Ponto tipo 402
Este tipo de panto e formado por duas
inhas de agulha; uma linha de lacadaira
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e uma linha de recobnimeanto

2.5. Ponto tipo 405
linhas de agulha, uma linha de lacadeira

2.6. Ponto tipo 604

ste tipo de ponto é diferente dos

linha de lacadeira inferior para atravessar

Aspecto do ponto 602 Aspecto do ponto 6035
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todas as lacadas das linhas de agulha, mas é formado por
guatro linhas de agulha, quatro linhas de lagadeira e uma
linha de recobrimento.

Este tipo de ponto & o mais complexo dos que agui se apre-
sentam, sendo por vezes denominado por flat lock™

2.7. Ponto tipo 607

0 ponto 607 é a variante do ponto 605 corn quatro agulhas
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