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𝑂𝐸𝐸 = 𝐷𝑖𝑠𝑝𝑜𝑛𝑖𝑏𝑖𝑙𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒 × 𝑉𝑒𝑙𝑜𝑐𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒 × 𝑄𝑢𝑎𝑙𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒



𝐷𝑖𝑠𝑝𝑜𝑛𝑖𝑏𝑖𝑙𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒 =  
𝑇𝑒𝑚𝑝𝑜 𝑑𝑒 𝐹𝑢𝑛𝑐𝑖𝑜𝑛𝑎𝑚𝑒𝑛𝑡𝑜

𝑇𝑒𝑚𝑝𝑜 𝑃𝑙𝑎𝑛𝑒𝑎𝑑𝑜 𝑑𝑒 𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢çã𝑜
 × 100

𝑉𝑒𝑙𝑜𝑐𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒 =
𝑇𝑒𝑚𝑝𝑜 𝑑𝑒 𝐶𝑖𝑐𝑙𝑜 𝐼𝑑𝑒𝑎𝑙 × 𝑃𝑒ç𝑎𝑠 𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑧𝑖𝑑𝑎𝑠

𝑇𝑒𝑚𝑝𝑜 𝑑𝑒 𝐹𝑢𝑛𝑐𝑖𝑜𝑛𝑎𝑚𝑒𝑛𝑡𝑜
 × 100

𝑄𝑢𝑎𝑙𝑖𝑑𝑎𝑑𝑒 =  
𝑃𝑒ç𝑎𝑠 𝐵𝑜𝑎𝑠

𝑃𝑒ç𝑎𝑠 𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑧𝑖𝑑𝑎𝑠
× 100
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00:00 01:00 02:00 03:00 04:00 05:00 06:00 07:00 08:00 09:00 10:00 11:00 12:00 13:00 14:00 15:00 16:00 17:00 18:00 19:00 20:00 21:00 22:00 23:00 00:00
Média 

Mudanças / Hora
Maior 
valor

Média 03/10/2022 31 45 46 49 43 37 36 39 49 57 60 25 36 36 51 39 38 45 49 51 21 44 37 42 29 42 60
Média 04/10/2022 22 32 33 35 44 57 34 51 63 45 48 39 62 56 60 34 42 29 57 51 24 42 34 10 0 41 63
Média 06/10/2022 10 32 40 40 43 68 44 48 54 51 62 62 44 60 60 43 41 39 66 36 15 51 55 39 20 45 68
Média 07/10/2022 17 36 36 39 31 41 33 49 68 77 79 44 58 70 41 32 32 28 40 59 22 29 44 24 14 42 79
Média 10/10/2022 25 50 41 51 52 64 28 43 59 2 36 67 60 48 42 44 56 43 18 29 39 48 56 43 17 43 67
Média 11/10/2022 26 55 43 45 39 47 34 54 47 64 57 44 58 53 42 38 25 30 49 39 27 52 32 43 20 43 64
Média 12/10/2022 30 55 43 53 43 50 30 41 48 42 61 72 41 56 83 41 47 32 55 41 30 52 51 43 31 47 83
Média 13/10/2022 17 43 42 47 32 41 35 44 42 63 55 53 44 46 59 20 38 20 50 48 26 60 44 37 25 42 63
Média 14/10/2022 16 65 51 44 41 49 37 49 63 38 65 53 77 59 79 39 40 39 59 51 35 63 58 46 28 50 79

43.89



𝑁′ = (
𝑍 × 𝑠

𝜀 × 𝑚
)

𝜀

Observação Distância (m) Tempo (seg) Tempo (seg) / Metro Média 1.704
1 7 12.6 1.80 Desvio Padrão 0.192
1 11 23.46 2.13 N' 19.551
3 4.2 6.6 1.57
4 6.3 10.8 1.71
5 8.4 11.04 1.31
6 12.6 19.2 1.52
7 8.4 12.36 1.47
8 5 10.2 2.04
9 5.5 9.7 1.76
10 3.1 6.1 1.97
11 8.5 12.66 1.49
12 6 11.1 1.85
13 6.7 12 1.79
14 5.8 10.3 1.78
15 7 11.9 1.70
16 12.1 21.2 1.75
17 5.2 8.9 1.71
18 6 10.6 1.77
19 14.3 21.8 1.52
20 4.1 6.4 1.56
21 7.2 10.9 1.51
22 11.3 19.8 1.75

































St_Nr St_Bez StG_Bez Comments

A 0.1 A 0.1 : Change lenght A - preparação de maquinas Not Used
A 1.1 A 1.1 : Wire A - preparação de maquinas Not Used
A 2.1 A 2.1 : Wire/ (App/ terminal side 1) A - preparação de maquinas Not Used
A 2.2 A 2.2 : (App/ terminal side 1) A - preparação de maquinas Not Used
A 2.3 A 2.3 : Seal S1 A - preparação de maquinas Not Used
A 2.4 A 2.4 : Wire/ (App/ terminal side 1)/ Seal S1 A - preparação de maquinas Not Used
A 2.5 A 2.5 : Wire/ (App/ terminal side 1)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used

A 2.6
A 2.6 : Wire/ (App/ terminal side 1)/ Seal 
S1/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used

A 3.1 A 3.1 : Wire/ (App/ terminal side 2) A - preparação de maquinas Not Used
A 3.2 A 3.2 : (App/ terminal side 2) A - preparação de maquinas Not Used
A 3.3 A 3.3 : (App/ terminal side 2)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 3.4 A 3.4 : Wire/ (App/ terminal side 2)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 3.5 A 3.5 : Wire/ Seal S1/ (App/ terminal side 2) A - preparação de maquinas Not Used

A 3.6
A 3.6 : Wire/ Seal S1/ (App/ terminal side 
2)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used

A 4.1
A 4.1 : Wire/ (App/ terminal side 
1)/ (App/ terminal side 2) A - preparação de maquinas Not Used

A 4.2 A 4.2 : (App/ terminal side 2) A - preparação de maquinas Not Used

A 4.3
A 4.3 : Wire/ (App/ terminal side 1)/ Seal 
S1/ (App/ terminal side 2)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used

A 4.4
A 4.4 : Wire/ (App/ terminal side 1)/ Seal 
S1/ (App/ terminal side 2) A - preparação de maquinas Not Used

A 4.5
A 4.5 : Wire/ (App/ terminal side 
1)/ (App/ terminal side 2)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used

A 5.1 A 5.1 : Seal S1 A - preparação de maquinas Not Used
A 5.2 A 5.2 : Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 5.3 A 5.3 : Seal S1/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 6.1 A 6.1 : Seal S1/ (App/ terminal side 2)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 6.2 A 6.2 : (App/ terminal side 2)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 6.3 A 6.3 : Seal S1/ (App/ terminal side 2) A - preparação de maquinas Not Used
A 6.4 A 6.4 : Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 6.5 A 6.5 : Seal S1/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 6.6 A 6.6 : Seal S1/ (App/ terminal side 2) A - preparação de maquinas Not Used
A 6.7 A 6.7 : Seal S1/ (App/ terminal side 2)/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 7.1 A 7.1 : Wire/ Seal S1 A - preparação de maquinas Not Used
A 7.2 A 7.2 : Wire/ Seal S1/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 7.3 A 7.3 : Wire/ Seal S2 A - preparação de maquinas Not Used
A 8.1 A 8.1 :  Wire change A - preparação de maquinas Not Used
A 8.2 A 8.2 :  Terminal change A - preparação de maquinas Not Used
A 8.3 A 8.3 :  Applicator change/ set A - preparação de maquinas Not Used
A 8.4 A 8.4 : Fill bowl with seal A - preparação de maquinas Not Used
A 8.5 A 8.5 :  Refill tin A - preparação de maquinas Not Used
A 8.6 A 8.6 :  Change printer foil wire A - preparação de maquinas Not Used
A 8.7 A 8.7 :  Blade setting A - preparação de maquinas Not Used
A 8.8 A 8.8 :  Knot in lead A - preparação de maquinas Not Used
A 8.9 A 8.9 :  Setting of tinning A - preparação de maquinas Not Used
A0 A0 : mudar cumprimento/ marcação < 1min A - preparação de maquinas Used
A1 A1 : 1° set-up A - preparação de maquinas Used
A10 A10 : mudar impressão A - preparação de maquinas Not Used
A11 A11 : Abrasion of wire A - preparação de maquinas Used
A12 A12 : perforar tamboril A - preparação de maquinas Not Used
A13 A13 : mudar/ afinar ferramenta A - preparação de maquinas Used
A14 A14 : mudar rolo de terminal A - preparação de maquinas Used
A15 A15 : colocar vedantes A - preparação de maquinas Used
A16 A16 : Ordem urgente A - preparação de maquinas Used
A17 A17 : mudar bloco de laminas A - preparação de maquinas Not Used
A2 A2 : mudar fio A - preparação de maquinas Used
A4 A4 : no no fio A - preparação de maquinas Used
A5 A5 : mudar kit vedante A - preparação de maquinas Used



St_Nr St_Bez StG_Bez Comments

A6 A6 : open lid A - preparação de maquinas Not Used
A7 A7 : por solda A - preparação de maquinas Not Used
A8 A8 : set up de solda A - preparação de maquinas Not Used
A9 A9 : mudar fita de impressão A - preparação de maquinas Used
B1 B1 : preencher carta PDEK B - Controle qualidade Used
B2 B2 : control visual B - Controle qualidade Used
B3 B3 : waiting for micrograph release B - Controle qualidade Used
C1 C1 : falta de fio C - Material Used
C2 C2 : falta de terminal C - Material Used
C3 C3 : falta de vedante C - Material Used
C4 C4 : falta de solda C - Material Not Used
C5 C5 : Taping C - Material Not Used
C6 C6 : Inventario C - Material Used
C7 C7 : Problemas de qualidade com o fio C - Material Used
C8 C8 :  Missing Housing C - Material Not Used
D1 D1 : Defeito mecanico D - Defeito de maquina Used
D2 D2 : Defeito electrico D - Defeito de maquina Used
D4 D4 : Pressão baixa de ar D - Defeito de maquina Used
D5 D5 : Problemas de software D - Defeito de maquina Used
D6 D6 : Problemas com a impressora D - Defeito de maquina Used
D7 D7 :   CCD Errors D - Defeito de maquina Not Used
D8 D8 :  Insertion Errors D - Defeito de maquina Not Used
D9 D9 :  EndCap problems D - Defeito de maquina Not Used
E1 E1 : ferramenta partida E - Ferramenta Used
E2 E2 : Desgaste de pecas E - Ferramenta Used
E3 E3 : falta de ferramenta E - Ferramenta Used
E4 E4 : Problemas com o terminal E - Ferramenta Used
F1 F1 : kit de vedante danificado F - Vedante Used
F2 F2 : Desgaste do kit de vedante F - Vedante Used
F3 F3 : falta de kit de vedante F - Vedante Used
F4 F4 : Problemas com o vedante F - Vedante Used
G1 G1 : introdução de operador G - falta de operador Used
G2 G2 : formação G - falta de operador Used
G3 G3 : LPS reuniao G - falta de operador Used
G4 G4 : falta de operador G - falta de operador Used
G5 G5 : intervalo G - falta de operador Used
G6 G6 : Necessidades pessoais G - falta de operador Used
G7 G7 : reunioes G - falta de operador Used
G8 G8 : atraso de transporte G - falta de operador Not Used
H1 H1 : manutenção H - manutenção Used
I1 I1 :   Change Program by Engineer I - Enginneering Not Used
I2 I2 :  Intervention by Engineer I - Enginneering Not Used
J1 J1 : falta de ordens J - falta de ordens Used
K1 K1 : Missing box or trolley K - falta material auxiliar Used
K2 K2 : falta de carrinho p. caixas K - falta material auxiliar Not Used
K3 K3 : Outras faltas K - falta material auxiliar Used
L1 L1 : Preparing end of order L - Preparing end of order Used
M1 M1 : Limpeza M - Limpeza Used
M2 M2 : Limpeza de banho de solda M - Limpeza Not Used
M3 M3 : Limpeza de cabeca de impressora M - Limpeza Used
N1 N1 : mudar etiquetas (impressora) N - LPCS Used
N2 N2 : Change printer foil label N - LPCS Used
N3 N3 : problemas de rede N - LPCS Used
N4 N4 : problemas de impressora N - LPCS Used
N5 N5 : dados errados N - LPCS Not Used
N6 N6 : outros N - LPCS Not Used
Q2 Q2 : Quality related problems with terminal Q - Quality Used
Q3 Q3 : Quality related problems with seal Q - Quality Used
Q4 Q4 : Re-teaching confirmation Q - Quality Used
Z1 Z1 : tempo de paragem nao-documentado Z - tempo de paragem nao-documentado Used



St_Nr St_Bez StG_Bez Comments

A0 A0 : mudar cumprimento/ marcação < 1min A - preparação de maquinas Used
A1 A1 : 1° set-up A - preparação de maquinas Used
A11 A11 : Abrasion of wire A - preparação de maquinas Used
A13 A13 : mudar/ afinar ferramenta A - preparação de maquinas Used
A14 A14 : mudar rolo de terminal A - preparação de maquinas Used
A15 A15 : colocar vedantes A - preparação de maquinas Used
A16 A16 : Ordem urgente A - preparação de maquinas Used
A2 A2 : mudar fio A - preparação de maquinas Used
A4 A4 : no no fio A - preparação de maquinas Used
A5 A5 : mudar kit vedante A - preparação de maquinas Used
A9 A9 : mudar fita de impressão A - preparação de maquinas Used
B1 B1 : preencher carta PDEK B - Controle qualidade Used
B2 B2 : control visual B - Controle qualidade Used
B3 B3 : waiting for micrograph release B - Controle qualidade Used
C1 C1 : falta de fio C - Material Used
C2 C2 : falta de terminal C - Material Used
C3 C3 : falta de vedante C - Material Used
C6 C6 : Inventario C - Material Used
C7 C7 : Problemas de qualidade com o fio C - Material Used
D1 D1 : Defeito mecanico D - Defeito de maquina Used
D2 D2 : Defeito electrico D - Defeito de maquina Used
D4 D4 : Pressão baixa de ar D - Defeito de maquina Used
D5 D5 : Problemas de software D - Defeito de maquina Used
D6 D6 : Problemas com a impressora D - Defeito de maquina Used
E1 E1 : ferramenta partida E - Ferramenta Used
E2 E2 : Desgaste de pecas E - Ferramenta Used
E3 E3 : falta de ferramenta E - Ferramenta Used
E4 E4 : Problemas com o terminal E - Ferramenta Used
F1 F1 : kit de vedante danificado F - Vedante Used
F2 F2 : Desgaste do kit de vedante F - Vedante Used
F3 F3 : falta de kit de vedante F - Vedante Used
F4 F4 : Problemas com o vedante F - Vedante Used
G1 G1 : introdução de operador G - falta de operador Used
G2 G2 : formação G - falta de operador Used
G3 G3 : LPS reuniao G - falta de operador Used
G4 G4 : falta de operador G - falta de operador Used
G5 G5 : intervalo G - falta de operador Used
G6 G6 : Necessidades pessoais G - falta de operador Used
G7 G7 : reunioes G - falta de operador Used
H1 H1 : manutenção H - manutenção Used
J1 J1 : falta de ordens J - falta de ordens Used
K1 K1 : Missing box or trolley K - falta material auxiliar Used
K3 K3 : Outras faltas K - falta material auxiliar Used
L1 L1 : Preparing end of order L - Preparing end of order Used
M1 M1 : Limpeza M - Limpeza Used
M3 M3 : Limpeza de cabeca de impressora M - Limpeza Used
N1 N1 : mudar etiquetas (impressora) N - LPCS Used
N2 N2 : Change printer foil label N - LPCS Used
N3 N3 : problemas de rede N - LPCS Used
N4 N4 : problemas de impressora N - LPCS Used
Q2 Q2 : Quality related problems with terminal Q - Quality Used
Q3 Q3 : Quality related problems with seal Q - Quality Used
Q4 Q4 : Re-teaching confirmation Q - Quality Used
Z1 Z1 : tempo de paragem nao-documentado Z - tempo de paragem nao-documentado Used






