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Flocculation Bioreactors present several advantages as compared to other high cell . 

h . h d' d . . I' . d t' Th dens.ty tee mques, w en regar 1ng es1gn s1mp 1c1ty an energe 1c costs. ere is however the in . 
convenience 

of low reaction rates caused by the dffusionallimitations due to cell aggregation. 

It has been demonstrated that in yeast flocculating systems the use of some polymeric additives 

enlarges the bridges formed between adjacent cells, thus reducing diffusional limitations in ftocs. 

Ethanolic fermentations were conducted in a continuous floculation bioreactor both in the presence 

and in the absence of an anionic polymeric additive and performances were compared. 

The experimental results show that, when fermentations were conducted in the presence of the 

additive, the ma-imum dilution rate allowing for total substrate concentration is 30% higher. However, 

as far as ethanol productivity is concerned, such an improvement is not observed, since ethanol 

conversion yield is reduced by the same factor. 
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Los estudios se han llevado a cabo en un biorreactor tipo torre con recirculaci6n con una capacidad 

de 401 (331 utiles), con 1.6 m de altura y con diametros interne y extemo de 0.11 y 0.16 m, 

respectivamente y dotado de sistemas de medida y control de variables tales como 0 2 Y C02 en las 

corrientes gaseosas de entrada y salida, T, pH, P, nivel de liquido y concentraci6n de 0 2 disuelto. El 

microorganismo utilizado es Candida uti/is. 

Durante el crecimiento de Ia levadura, se haestudiado Ia influencia de variables tales como elcaudal 

de alre y caracteristicas del lfquido sabre Ia fracci6n de gas en contacto con elliquido, velocidad del 

liquido y sabre el coeficiente de transferencia de oxigeno. La medida de Ia velocidad se lleva a cabo 

por el metoda de estimulo-respuesta, Ia fracci6n de gas por medida de Ia diferencia de nivel antre el 

liquido libre de burbujas y Ia mezcla aire-liquido, y el coeficiente volumetrico de transferencia de materia 

por un metoda dinamico. 

Se establece Ia relaci6n entre los parametres fluidodinamicos y de transferencia de materia, asf 

como las condiciones fisicas 6ptimas que II evan a Ia maxima producci6n de masa celular para cad a una 

de las condiciones bio16gicas utilizadas. 
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